RHEINZINK®-YAGMUR iNDIiRME SiSTEMLERI

Yagmur indirme Sistemleri Montaj Kilavuzu

RHEINZINK



Bu brosir, Tak-Cevir oluk aski sisteminin kullanildigr RHEIN-
ZINK®-Yagmur Indirme Sistemlerinin montaii ve lehimlenmesi
ile ilgili gorsellerle desteklenmis talimatlari icerir.

Lehimleme teknikleri ile ilgili 5nemli ipuclar

RHEINZINK® lehimlenirken asagidaki konular géz éniinde

bulundurulmalidir:
Lehimlenen birlesim noktasinin birbiriyle temas eden yizey-
leri toz, kir ve nemden arindirilmis olmalidir.
Minimum 350 gr.lik cekic basli havya kullanilmalidir
(500 gr. idealdir)
Havya sicakligi ~ 250 °C olmalidir. Sicaklik dogru degerde
ise, havya amonyak kaliba temas ettiginde hafif bir duman
cikhigr gézlenir.
Havyanin sicaklik ayarlamasinin en iyi sekilde yapiimasi
isteniyorsa, propan gazinin kullaniimasi tavsiye edilir.
Felder marka “ZD-pro” yiizey hazirlama sivisi kullanilmas:
tavsiye edilir*
ISO 9453 uyarinca, agirlikca < 0,5 % antimon iceren (L-Pb
Sn 40 (Sb) veya L-Pb Sn 50 (Sb)) 40/60 veya 50/50 lehim
cubuklari kullanilmasi tavsiye edilir.
Lehimlenecek oluklarin, dogru sekilde birlesebilmesi icin
oluklar birbirleri izerine 10-15 mm. bini yapmalidirlar.
Birbiri izerine bini yapan kisimlar arasindaki bosluk 0,5 mm.
yi gecmemelidir.
Oluk, tim bini kismi boyunca lehimlenmelidir.

RHEINZINK®-Yagmur indirme Sistemleri ve Lehim Talimatlari hak-
kinda daha fazla bilgi edinmek icin litfen www.rheinzink.com.tr
sayfasini ziyaret ediniz.

* “ZD-pro” yizey hazirlama sivisi, RHEINZINK® ile kullaniimak
izere 6zel olarak formile edildigi icin tavsiye edilmektedir.
Diger sivilarla calisilirken, ilk 8nce kiicik bir parca RHEIN-
ZINK® izerinde yeterince giicli bir birlesimin elde edilip
edilmedigi kontrol edilmelidir. “ZD-pro” distribitérleri icin,
litfen yukaridaki web sayfasini ziyaret ediniz.



El Aletleri ve Malzemeler

1 Gaz tipi ve hortum
(Kicik boy)

2 Oluk gider sablonu

3 "ZD-pro” yiizey hazirla-
ma sivisi (Felder marka)

4 Pro- cozelti (Felder marka)

5 Amonyak kalip

6 Lehim cubugu

Adim adim montqj talimat-
lari

1.  Oluk aski elemanlari-
nin asilmasi

RHEINZINK® Tak-Cevir oluk
aski sistemi, disey alinli sa-
caklarda, 2 cm. ye kadar hi-
zalama toleransiyla kullani-
labilmektedir.

7 Plastik uclu cekic

8 Cekic baslh havya

9 Havya destegi

10 Firca

11 45°'lik kenet pensesi
12 Sac makasi

13 Temizleme térpiisi
14 Tel firca

Montajartik hizl ve kolay! Da-
hasi, yenilemelerde cok daha
avantaili, cinki tak-cevir oluk
aski sisteminin uygulanabil-
mesi icin catida herhangi bir
degisiklik yapilmasi gerekmi-
yor. Oluk aski sistemleri ile ilgi-
lidaha ayrintili bilgiicin litfen
www.rheinzink.com.tr adresini
ziyaret ediniz.



1.1 Tak-Cevir Oluk Aski
Sisteminin Asilmasi

Olugun montaj yiksekligi
dyle olmalidir ki catinin sa-
cak ucu hizasi olugun icine
denk gelmelidir. Yogun kar
yagisi gorilen boélgelerde,
karin Gzerinden kayip gitme-
sini saglayacak sekilde daha
alcaga monte edilmelidir.
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Oluk aski profilini uzun ku-
lak alta gelecek sekilde ve
1-3 mm./m. de 3-9 mm. egi-
me sahip olacak sekilde sabit-
leyiniz.

Oluk kelepcelerini en fazla
90 cm. araliklarla yerlestiri-
niz.

Montaja, olugun en yiksek
noktasini belirleyerek basla-
yiniz. Cati yizeyinin uzantisi
(resimdeki kaleme bakiniz)
olugun icine kadar uzanma-

hdir.

Birbirini takip eden profilleri,
dogrusal 1sisal genlesmeleri
karsilayabilmek icin, arala-
rinda 3-5 mm. bosluk olacak
sekilde sabitleyiniz.
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Her oluk aski elemanini yeri-
ne saat yéninde 90 derece
déndirerek yerlestiriniz.

Not: Alternatif oluk aski sistemi mevcuttur.



2. Daire Kesitli Olugun
Asilmasi

Ust oluk bslimi alt oluk bli-
minin izerine oturmalidir.

Bu nedenle, oluk montaijina her
zaman oluk giderinden bas-
lanmali (olugun en alt noktasi)
ve o noktadan yukariya dogru
devam edilmelidir.

2.1 Oluk Gideri icin
Acikhigin Olusturulmasi

RHEINZINK® oluk gider sab-
lonunu kullanarak kesilecek
kismi tam olarak belirleyiniz.
Sablonun merkezini olugun
en alt noktasina hizalayiniz.

Oluk gideri icin acikligi olus- 5 mm.lik fazlaligi olugun disi-
turunuz. Aciklik sablonlacizi-  na dogru bikerek bir sizinti
len ovalin 5 mm. icerisinde  damlaligi olusturunuz.
kalmalidir.



Olugu tak-cevir aski eleman-  Oluk yuvasini tak-cevir aski
larinin icerisine yerlestiriniz. ~ elemaninin &n kismindaki bur-
guya gegiriniz.

Yukaridaki fotografta oluk,
yerine diizgiin bir sekilde yer-
lestirilmis olarak gérilebilir.

2.2 Inis Baglant
Elemaninin Yerine
Yerlestirilmesi

inis baglanti elemanini oluk
yuvasina gegiriniz.



Arka kulaklari olugun arka  ...cikinh etrafinda bikiniz
kismindaki...

2.3 Oluk Sonlandirma
Kapaklarinin Lehim-
lenmesi

Yizey hazirlama sivisini le-
himlenecek bininin ...

...birbirine temas edecegiyi-  Oluk sonlandirma kapagini
zeylere uygulayiniz. olugun ucuna takiniz.



Yizey hazirlama sivisini son-
landirma kapagi izerindeki
lehim binisi izerine siriniz.

Sonlandirma kapaginin diz-
gin durmasi icin kapagi tam
ortasindan noktasal olarak
lehimleyiniz.

Oluk sonlandirma kapagini
tim oluk cevresi boyunca...

..arka cikinhya kadar lehimle-
yiniz.

Lehimlenmis kismi nemli bir
bezle temizleyiniz. Bu islem,
cozelti ve karbon kalintilarini
temizleyecektir.

Lehimlenmis balgenin kontrol
edilmesi; Oluk sonlandirma ka-
pagi oluga sikica birlesmis ol-
malidir. Lehim, olugunicinden,
tim lehimlenmis bélge boyun-
ca gérilebiliyor olmalidir.



2.4 Oluklarin Lehimle
Birbirine Tutturulmasi

“ZD-pro” yizey hazirlama
sivisini, lehimlenmis binilerin
birbirine temas ettigi yizey-
lere uygulayiniz...

..Tam boy oluktan daha kisa  Oluk parcalarini 10-15 mm.lik
kesilmis parcalar kullanila-  bir bini ile birlestiriniz. Oluk
caksa, kesim yizeyinin di- yuvalarini birbirine gecirip
zeltildiginden emin olunuz. olugu ceviriniz...

...ve olugun arka kismindaki ~ Olugu, oluk yuvasini tak-cevir
cikintilari birbirine kilitleyiniz.  aski elemanina gecirerek yer-
lestiriniz.



"ZD-pro” yiizey hazirlama si-  Olugu lehimlemeye oluk yu-

visini lehimlenmis bininin Uzeri-  vasindan baslayiniz ve lehim

ne uygulayiniz. cubugunu bini izerinden ge-
cirirken bir miktar baski uygu-
layiniz.

Lehimlenmis bini Gzerinde... ...arka kisimdaki cikintiya ka-
dar devam ediniz
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Lehimlenmis kismi nemli bir  Lehimlenmis kismi gézden ge-

bezle temizleyiniz. Bu, ¢cézelti  ciriniz. Oluklarin birbirine iyice

ve karbon kalintilarini temiz-  birlestiriimis olmasi ve lehimin

leyecektir. tim bininin arka tarafindan gé-
rilebiliyor olmasi gerekmek-
tedir.



2.5 Oluk Genlesme
Parcalarinin Montaiji

Isisal genlesmenin saglana-
bilmesi icin genlesme parca-
larinin tim oluk uzunlugu bo-
yunca en az 15 m. arayla
yerlestirilmesi gerekmektedir.
Oluk kése dénisleri ve inisler
g6z 6niinde bulundurulursa,
genlesme parcasi tam orta
noktaya, 7.50 m. de yerlesti-
rilmelidir.

...geciriniz

Oluk yuva kapagini...

Oluk parcalarini 15-20 mm.lik
bir biniyle birlestiriniz. Oluk
yuvasini ceviriniz...

...ve arka cikintilari da birbiri
izerine bindiriniz.

“ZD-pro” yizey hazirlama
sivisini, lehimlenmis kisimla-
rn...



...birbirine temas ettigi yizey-
lere uygulayiniz.

Genlesme parcasini oluk bi-
nisini ortalayacak sekilde olu-
Jun Uzerine yerlestiriniz. Ge-
rekirse, genlesme parcalarini
oluklara uyacak sekilde yeni-
den sekillendiriniz.

Yizey hazirlama sivisini bini
alaninin izerine uygulayiniz.

Bir yandan baski uygularken,
diger yandan da havyayi ya-
vasca bini Gzerinde gezdiri-
niz...

...Genlesme parcasini her iki
ucundan da tim genisligi bo-
yunca lehimleyiniz.

Cozelti ve karbon kalintilarini
nemli bir bezle temizleyiniz.
Genlesme parcasi emin bir
sekilde lehimlenmis ve su ge-
cirmez hale gelmis olmalidir.



Oluk yuvasi kapagini genles-
me parcasinin kenarinin ize-
rine gelecek sekilde yuvarla-
yiniz.

2.6 Damlalik Profilinin
Monte Edilmesi

Damlahigi resimde gérildigu
gibi civilerle sabitleyiniz.
Damlalik parcalar birbirleri
izerinde en az 50 mm.lik bini
yapmalidirlar.

Oluk yuvasi kapagini sadece
bir tarafindan lehimleyerek
sabitleyiniz. Kapak yagmur
suyunun genlesme parcasiile
oluk arasina girmesini engel-
ler.

Civileri birbirleriyle yatayda
100 mm.lik sasirtma yapacak
sekilde cakiniz.



3. Inislerin Montaiji

3.1 Dirseklerin Montaiji

Dirsegi inis borusu baglanti
elemani cikisina takiniz. Celik
klapalar dirsegin kaymasini
engeller.

Araya konacak diiz parcanin
vzunlugu, inisin diseydeki
kisminin duvara olan mesafe-
sinin en az 20 mm. olmasini
saglayacak sekilde 6nceden
hesaplanmalidir.

...ve ikinci dirsegi ekleyiniz.

Ek parcanin genisletilmis kis-
mini dirseJe geciriniz...



3.2 Gizli inis Borusu Aski
Elemaninin Montaiji

Universal neredeyse gériin-
mez bir aski elemanidir. Uni-
versalin kullanimi sayesinde
inis borularimin birbiri altina
montajinda temiz ve zarif bir
gorinim elde edilir.

Not: Universal aski elemani,
paratoner klipsi ile set halin-
de gelir. Ancak bu klipsin kul-  Universali duvara hizalayi-
lanimi her uygulama icin bir ~ niz.

gereklilik degildir.

Vidanin yerini isaretleyiniz. Vidayi yuvasina sabitleyiniz.

Universali vidaya asiniz. Bir sonraki inis elemanini ge-
nisletilmis kismindan bir 8nce-
ki inis elemanina kaydirarak
birlestiriniz.



4. RHEINZINK® Muflu Ek
Parcalarinin Kullanimi

inislerin uclari genisletilmis
halde degilse, RHEINZINK®
muflu parcalari birlesimleri
saglamak icin kullanilabilir.
Alternatif olarak, inis uclari
genisletme aleti kullanilarak
da genisletilebilir (litfen
www.rheinzink.com.tr sayfa-
sini ziyaret ediniz) Muflu parcayi genisletilmis ucu
yukari gelecek sekilde ustteki
inisin sonuna ekleyiniz.

Sonraki inis borusunu muflu
parcanin arkasina ekleyiniz.



Ornek Uygulama:

1
2
3
4
5
6

N

8
9
10

11
12
13
14

Daire kesitli oluk

Sacak profili

Yaprak bariyeri

Rayli oluk aski profili
Oluk sonlandirma kapag
Daire kesitli kése doénis
aksesuari

Daire kesitli inis baglanti
elemani

Dirsek baglanti borusu
Daire kesitli dirsek

inis borusu aski elemant,
paratoner baglantisi ile
Yagmur suyu kolektéri
Daire kesitli inis borusu
Gider baglanti elemani
Gider baglanti elemani
(Alternatif)
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